





PUNZONES

I VEASE PAG. 181 PARA EL ESQUEMA DE SEGMENTACION DE MATRICES
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MODIFICACIONES BAJO PEDIDO
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MODIFICACION DEL RADIO
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PUNZONES - 88°

60

175

1227

Mat = C45 templado
H=175.00

Max T/m = 50

o = 88°

R=15

174

500 mm

16,3 kg

30

175

1229

550 mm
FRACC.

16,6 kg

700 mm

33kg

Mat = C45 templado
H=175.00

Max T/m = 100

o = 88°

R=1

500 mm

12,8 kg

550 mm

FRACC.

13,0kg

100 mm

2,6 kg




PUNZONES - 30°

22

9,1 kg
9,3kg

1,8 kg

500 mm

550 mm
FRACC.

700 mm

1230

Mat = C45 templado

175.00
Max T/m
o =30°

H=

=80

R=1

SLL

JINOY1SAdL O111S3

20

SLL

SLL

g
2,4kg

500 mm | 12,0 kg

550 mm | 12,2 k

FRACC.
100 mm

1232

175.00
Max T/m =100
o =30°

]

R

Mat = C45 templado

H

g
2,5kg

500 mm | 12,4 kg

550 mm | 12,7 k

FRACC.
700 mm

1231

175.00
Max T/m = 100
o =30°

Mat = C45 templado

H
R=3

175



PUNZONES - 86°

60

1298

500 mm | 25,1 kg

250

1/6

Mat = 42CrMo4 templado  2200™ | 246k

H =250.00

Max T/m = 60
o =86°
R=1.5

1700 mm | 5,0kg

AMARRE
SUPERIOR RF-A

DISPONIBLE BAJO DEMANDA

CODICE 8022



PUNZONES - 85°

60 30

155
155

1216

500 mm | 15,3 kg 500 mm | 11,4 kg
Mat = C45 templado 550 mm | 156 kg Mat = C45 templado 550 mm | 11,7 kg
H=155.00 ilee H=155.00 100mm | 23kg
Max T/m = 50 199mm | 30k Max T/m = 100
o =85° o g
R=15 R -1

1 32 1 500 mm | 27,9kg

65 550 mm | 28,5kg
Mat = 42CrMo4 templado 100 mm | 56kg
H =250.00
Max T/m =100
] o = 85°

R=15
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AMARRE
SUPERIOR RF-A

DISPONIBLE BAJO DEMANDA

CODICE 8022
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PUNZONES - 30°
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H =250.00

22

Max T/m = 80
o =30°

18,4 kg
18,8 kg
3,7 kg

AMARRE

SUPERIOR RF-A
DISPONIBLE BAJO DEMANDA
CODICE 8022

500 mm

550 mm
FRACC.
1700 mm

1300

42CrMo4 templado

H =250.00

Mat

20

Max T/m =120
o =30°

AMARRE

SUPERIOR RF-A
DISPONIBLE BAJO DEMANDA
CODICE 8022
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KTILLS
XK
AKX

GGl

22

PUNZONES - 30°

GGl

JINOY1SAdL O111S3

179

2,2 kg

550 mm | 11,2k

500 mm | 10,9 kg
FRACC.

1700 mm

=155.00
Max T/m =100
o =30°
R=3

Mat = C45 templado

1225

H

1,6 kg

7.8kg
7.9 kg

500 mm
550 mm
FRACC.

1700 mm

80

=155.00
Max T/m
o =30°
1

1220
Mat = C45 templado

H
R




7.8 kg
79 kg

1,6 kg

550 mm
FRACC.

500 mm

1700 mm

Mat = C45 templado

1221

H=155.00
Max T/m = 80
a =28°

22

PUNZONES - 28°

SG1L

=1

R
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MATRICES

I VEASE PAG. 172 PARA EL ESQUEMA DE SEGMENTACION DE PUNZONES

MODIFICACIONES BAJO PEDIDO

SEGMENTACION ESPECIAL

R5 R1,5

ESTILO BYSTRONIC

MODIFICACION DEL RADIO MODIFICACION DEL ANGULO
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MATRICES MONO V - 88°

20
15 15
10
6. , 8, I |
R04 R 0,5
’ ROS5 R 0,5 R1 R 0,5
0 T} 3
o B o B
T ) —
& 8 &
13 13
13
20 .20 _
Mat = C45 Mat = C45 Mat = C45
Max T/m = 100 Max T/m = 100 Max T/m = 100
a:88° a:88° a:88o
1000 mm| 8,7 kg 1000 mm| 8,7 kg 17000 mm| 10,4kg !
500 mm | 4,4kg 500mm | 4,4kg 500 mm | 52kg
1100 mm| 9,7 kg 1100 mm| 9,6 kg 1100 mm| 11,5 kg
FRACC. FRACC. FRACC.
550 mm | 4,8kg 550mm | 4,8kg 550 mm | 5,7 kg
FRACC. FRACC. FRACC.
1700mm | 09kg 100mm | 09kg 700 mm 1,0 kg
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MATRICES MONO V - 88°

20 30 30
12 16 20
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R 15 R 0,5 R 2 R 0,5 R 2 R 05
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3107 3108 3109

Mat = C45 Mat = C45 Mat = C45
Max T/m =100 Max T/m =100 Max T/m = 100
o = 88° o = 88° o = 88°
1000 mm| 10,3 kg 7000 mm| 14,4 kg 1000 mm| 14,1 kg
500 mm | 52kg 500 mm | 7,2kg 500mm | 7,7kg
Fag M| 114K o M| 19810 1190 mm | 155 kg
Poadm | 57k P | 19k p59mm | 7.7k
100mm | 1,0kg 100mm | 1,4kg 100mm | 28kg
(&)
40 —_
=
(@)
24 o
|_
(%)
>
‘ m
R3 o
o 3110 9
-
. RO5  Mat=C45 %
Ig Max T/m = 100
o =88°
1000 mm| 18,1 kg
' 500 mm | 9,0kg
1100 mm| 19,9 kg
FRACC.
8 EEA%omm 100kg
100 mm 1,8 kg
|

13
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MATRICES MONO V - 85°

50
32
R 4
Tp)
Te)
o
N
13

3111

Mat = C45
Max T/m =100
o =85°

1000 mm| 21,4 kg

500 mm | 10,7 kg

1100 mm| 23,5 kg

FRACC.

550 mm | 11,8 kg

FRACC.

700 mm 2,1 kg
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40
R 4

n

n

o

(o]
13

3112

Mat = C45
Max T/m =100
o = 85°

1000 mm| 22,3 kg

500mm | 11,2 kg
1100 mm| 24,5 kg

FRACC.
550 mm | 12,3 kg

FRACC.

1700 mm | 2,2kg




MATRICES MONO V - 60°

B 55 70 -
| 40 7‘ | 50 |
¥ y
R5 R5
To) To)
T 7o)
_ 15
RS
o o
N N
13 13
Mat = C45 Mat = C45
Max T/m = 100 Max T/m =100
o =60° o =60°
1000 mm| 20,4 kg 1000 mm| 24,4 kg
500 mm | 10,2 kg 500 mm | 12,2 kg
1100 mm| 22,4 kg 1100 mm| 26,9 kg
FRACC. FRACC.
550 mm | 11,2 kg 550 mm | 13,5kg
FRACC. FRACC.
1700 mm | 2,0kg 100 mm | 2,4kg
80 o
4
- 60 _ o
=
] >
3114 @
o
R7 Mat = C45 =
Max T/m = 100 {7,
9 o =60° =
7000 mm| 31,2 kg
15 500 mm | 156 kg
1100 mm| 34,4 kg
FRACC.
550 mm | 17,2 kg
FRACC.
[ 100mm | 3,7kg
o
N
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MATRICES MONO V - 30°

15

I6I

55

10

20

13

20

3115

Mat = C45
Max T/m = 35

a =30°

7000 mm

8,6 kg

500 mm

4,3 kg

1100 mm

FRACC.

9,5kg

550 mm

FRACC.

4,7 kg

700 mm

0,9 kg
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13
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3116

Mat = C45
Max T/m = 40

a =30°

17000 mm

8,4 kg

500 mm

4,2 kg

1100 mm
FRACC.

9,3kg

550 mm

FRACC.

4,6 kg

100 mm

0,8 kg

55

20

20

10,

13

3117

Mat = C45
Max T/m = 50
o = 30°

7000 mm

9,9 kg

500 mm

50kg

71100 mm
FRACC.

109 kg

550 mm

FRACC.

55kg

700 mm

1,0 kg




MATRICES MONO V - 30°

30 35
20
12 [_ij
R1,5 R 2 ‘
10 M s 5
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13 13 13
Mat = C45 Mat = C45 Mat = C45
Max T/m = 40 Max T/m =50 Max T/m = 55
o =30° o = 30° o = 30°
1000 mm| 9,6 kg 7000 mm| 13,2 kg 1000 mm| 14,3 kg
500mm | 4,8kg 500 mm | 6,6 kg 500mm | 7,2kg
1100 mm| 10,6 kg 1100 mm| 14,6 kg 1100 mm| 15,8 kg
FRACC. FRACC. FRACC.
550 mm | 53kg 550 mm | 7,3kg 550 mm | 7,9kg
FRACC. FRACC. FRACC.
1700 mm | 1,0kg 1700 mm | 1,3kg 100 mm | 1,4kg
20 3121 60
_ 32 2
24 Mat = C45 [ >
Max T/m = 65 g
} a = 30° ] =
(%2}
1000 mm| 15,5 kg R4 >
R3 500 mm | 7.7 kg — g
L00mm| 70k =
- sgm | 85kg 3 -
To) 100mm | 1,5kg 3122 L
8
Mat = C45
Max T/m = 65
— o = 30°
I 1000 mm|234kg | &
500 mm | 11,7 kg
1100 mm| 25,8 kg
FRACC.
13 220 mm 1129 kg 13
1700 mm 2,3 kg
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HERRAMIENTAS DE APLASTADO

26 26
20 20

Mat = C45 templado Mat = C45 templado

F 0 1254 Fg 1253

Max T/m = 80 Max T/m = 80
n Lo
(o)) o
= 500 mm | 13,7 kg - 500 mm | 13,4 kg
550 550 mm
o FRACCr.nm 139 kg 8 FRACC. 13,7 kg
o 100mm | 2,7 kg - 100mm | 27kg
68 78
12 Espesor = ‘ 10 Espesor =
g  T'7J24  Max. 1,5mmacero dulce 3 K 724" Max. 1,5 mm acero dulce
v\ R0,6 NR0,6
1211 101
R1 L R1
A s
S 3175 S 3174
Mat = C45 templado Mat = C45 templado
Max T/m = 50 Max T/m = 50
H 500 mm | 20,5kg H 500 mm | 21,0 kg
w || a 7 o [mais
57 100mm | 4,1kg 57 100 mm | 4,2kg
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HERRAMIENTAS DE APLASTADO
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50

R1

1252

Mat = C45 templado
Max T/m = 80

500 mm | 13,0 kg

550 mm
FRACC. 133 kg

1700mm | 2,6 kg

Espesor =
Max. 1,2 mm acero dulce

3157

Mat = C45 templado
Max T/m = 50

500 mm | 18,7 kg

550 mm
FRACC. 206 kg

1700mm | 3,7kg
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