
Las herramientas superior e inferior enumeradas en esta sec-
ción se pueden instalar en las plegadorasBystronic/ Beyeler 

equipadas con los siguientes estilos de amarre:

Estilo Bystronic/Beyeler RFA 
Estilo Bystronic/Beyeler RF 

Estilo Bystronic/Beyeler R

Estas herramientas también se pueden instalar en otras prensas 
plegadoras utilizando los adaptadore superior e inferior adecuados.

ESTILO
BYSTRONIC
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ESTILO 
BYSTRONIC
TIPO RF-A

ESTILO 
BYSTRONICO
TIPO R

VÉASE PÁG. 181 PARA EL ESQUEMA DE SEGMENTACIÓN DE MATRICES

PUNZONES

BIGORNIAS 
FRESADA



BIGORNIAS ESPECIALES

SEGMENTACIÓN ESPECIAL

MODIFICACIÓN DEL RADIO

MODIFICACIONES BAJO PEDIDO
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1227
Mat = C45 templado
H = 175.00
Max T/m = 50

 = 88° 
R = 1.5

500 mm 16,3 kg

550 mm 16,6 kg

100 mm 3,3 kg

1229
Mat = C45 templado
H = 175.00
Max T/m = 100

 = 88° 
R = 1

500 mm 12,8 kg

550 mm 13,0 kg

100 mm 2,6 kg

FRACC.
FRACC.

PUNZONES - 88° 



1231
 = C45 templado

= 175.00
 = 100

= 30° 
= 3

500 mm 12,4 kg

550 mm 12,7 kg

100 mm 2,5 kg

1232
 = C45 templado

= 175.00
 = 100

= 30° 
= 1

500 mm 12,0 kg

550 mm 12,2 kg

100 mm 2,4 kg

1230
 = C45 templado

= 175.00
 = 80

= 30° 
= 1

500 mm 9,1 kg

550 mm 9,3 kg

100 mm 1,8 kg

FRACC.

FRACC. FRACC.

PUNZONES - 30° 

175
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1298
Mat = 42CrMo4 templado
H = 250.00
Max T/m = 60

= 86°
R = 1.5

AMARRE
SUPERIOR RF-A

8022

500 mm 25,1 kg

550 mm 24,6 kg

100 mm 5,0 kg
FRACC.

PUNZONES - 86° 



1321
Mat = 42CrMo4 templado
H = 250.00
Max T/m = 100

= 85° 
R = 1.5

1216 1218
Mat = C45 templado
H = 155.00
Max T/m = 50

 = 85° 
R  = 1.5

Mat = C45 templado
H = 155.00
Max T/m = 100

 = 85° 
R  = 1

500 mm 15,3 kg

550 mm 15,6 kg

100 mm 3,0 kg

500 mm 11,4 kg

550 mm 11,7 kg

100 mm 2,3 kg

500 mm 27,9 kg
550 mm 28,5 kg
 
100 mm 5,6 kg

FRACC.
FRACC.

FRACC.

AMARRE 
SUPERIOR RF-A

 8022

PUNZONES - 85° 
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1299
Mat = 42CrMo4 templado
H = 250.00
Max T/m = 80

= 30° 
R = 1

1300
 = 42CrMo4 templado

= 250.00
 = 120

= 30° 
 = 3

500 mm 13,3 kg

550 mm 13,6 kg

100 mm 2,7 kg

500 mm 18,4 kg

550 mm 18,8 kg

100 mm 3,7 kg

FRACC.

FRACC.

AMARRE 
SUPERIOR RF-A

 8022

AMARRE 
SUPERIOR RF-A

 8022

PUNZONES - 30° 



1220 1225
 = C45 templado

= 155.00
 = 80

= 30° 
 = 1

 = C45 templado
= 155.00

 = 100
= 30° 

 = 3

500 mm 7,8 kg

550 mm 7,9 kg

100 mm 1,6 kg

500 mm 10,9 kg

550 mm 11,2 kg

100 mm 2,2 kg

FRACC. FRACC.

PUNZONES - 30° 
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1221
 = C45 templado

= 155.00
 = 80

= 28° 
= 1

500 mm 7,8 kg

550 mm 7,9 kg

100 mm 1,6 kg
FRACC.

PUNZONES - 28° 



LONGITUDES ESTÁNDAR

SEGMENTACIÓN ESPECIAL

MODIFICACIÓN DEL ÁNGULOMODIFICACIÓN DEL RADIO

MATRICES

VÉASE PAG. 172 PARA EL ESQUEMA DE SEGMENTACIÓN DE PUNZONES

MODIFICACIONES BAJO PEDIDO

SEGMENTACIÓN ESTÁNDAR
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3241
 = C45  

 = 100
= 88° 

1000 mm 8,7 kg

500 mm 4,4 kg

1100 mm 9,7 kg

550 mm 4,8 kg

100 mm 0,9 kg

FRACC.

3242
 = C45  

 = 100
= 88° 

3106
 = C45  

 = 100
= 88° 

1000 mm 8,7 kg

500 mm 4,4 kg

1100 mm 9,6 kg

550 mm 4,8 kg

100 mm 0,9 kg

FRACC.

1000 mm 10,4 kg

500 mm 5,2 kg

1100 mm 11,5 kg

550 mm 5,7 kg

100 mm 1,0 kg

FRACC.

FRACC. FRACC. FRACC.

MATRICES MONO V - 88°



3107
 = C45  

 = 100
= 88° 

3108
 = C45  

 = 100
= 88° 

3109
 = C45  

 = 100
= 88° 

3110
 = C45  

 = 100
= 88° 

1000 mm 10,3 kg

500 mm 5,2 kg

1100 mm 11,4 kg

550 mm 5,7 kg

100 mm 1,0 kg

FRACC.

1000 mm 14,4 kg

500 mm 7,2 kg

1100 mm 15,8 kg

550 mm 7,9 kg

100 mm 1,4 kg

FRACC.

1000 mm 14,1 kg

500 mm 7,1 kg

1100 mm 15,5 kg

550 mm 7,7 kg

100 mm 2,8 kg

FRACC.

1000 mm 18,1 kg

500 mm 9,0 kg

1100 mm 19,9 kg

550 mm 10,0 kg

100 mm 1,8 kg

FRACC.

FRACC. FRACC. FRACC.

FRACC.

MATRICES MONO V - 88°
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3111
 = C45  

 = 100
= 85° 

3112
 = C45  

 = 100
= 85° 

1000 mm 21,4 kg

500 mm 10,7 kg

1100 mm 23,5 kg

550 mm 11,8 kg

100 mm 2,1 kg

FRACC.

1000 mm 22,3 kg

500 mm 11,2 kg

1100 mm 24,5 kg

550 mm 12,3 kg

100 mm 2,2 kg

FRACC.

FRACC. FRACC.

MATRICES MONO V - 85°



3113
 = C45  

 = 100
= 60° 

3179
 = C45  

 = 100
= 60° 

3114
 = C45  

 = 100
= 60° 

1000 mm 20,4 kg

500 mm 10,2 kg

1100 mm 22,4 kg

550 mm 11,2 kg

100 mm 2,0 kg

FRACC.

1000 mm 24,4 kg

500 mm 12,2 kg

1100 mm 26,9 kg

550 mm 13,5 kg

100 mm 2,4 kg

FRACC.

1000 mm 31,2 kg

500 mm 15,6 kg

1100 mm 34,4 kg

550 mm 17,2 kg

100 mm 3,1 kg

FRACC.

FRACC. FRACC.

FRACC.

MATRICES MONO V - 60°
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3115
 = C45  

 = 35
= 30° 

3116
 = C45  

 = 40
= 30° 

3117
 = C45  

 = 50
= 30° 

1000 mm 8,6 kg

500 mm 4,3 kg

1100 mm 9,5 kg

550 mm 4,7 kg

100 mm 0,9 kg

FRACC.

1000 mm 8,4 kg

500 mm 4,2 kg

1100 mm 9,3 kg

550 mm 4,6 kg

100 mm 0,8 kg

FRACC.

1000 mm 9,9 kg

500 mm 5,0 kg

1100 mm 10,9 kg

550 mm 5,5 kg

100 mm 1,0 kg

FRACC.

FRACC. FRACC. FRACC.

MATRICES MONO V - 30°



3118
 = C45  

 = 40
= 30° 

3119
 = C45  

 = 50
= 30° 

3121
 = C45  

 = 65
= 30° 

3122
 = C45  

 = 65
= 30° 

3120
 = C45  

 = 55
= 30° 

1000 mm 9,6 kg

500 mm 4,8 kg

1100 mm 10,6 kg

550 mm 5,3 kg

100 mm 1,0 kg

FRACC.

1000 mm 13,2 kg

500 mm 6,6 kg

1100 mm 14,6 kg

550 mm 7,3 kg

100 mm 1,3 kg

FRACC.

1000 mm 14,3 kg

500 mm 7,2 kg

1100 mm 15,8 kg

550 mm 7,9 kg

100 mm 1,4 kg

FRACC.

1000 mm 15,5 kg

500 mm 7,7 kg

1100 mm 17,0 kg

550 mm 8,5 kg

100 mm 1,5 kg

FRACC.

1000 mm 23,4 kg

500 mm 11,7 kg

1100 mm 25,8 kg

550 mm 12,9 kg

100 mm 2,3 kg

FRACC.

FRACC. FRACC. FRACC.

FRACC.

FRACC.

MATRICES MONO V - 30°
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1254
Mat = C45 templado
Max T/m = 80

500 mm 13,7 kg

550 mm 13,9 kg

100 mm 2,7 kg
FRACC.

1253
Mat = C45 templado
Max T/m = 80

500 mm 13,4 kg

550 mm 13,7 kg

100 mm 2,7 kg
FRACC.

3175
Mat = C45 templado
Max T/m = 50

500 mm 20,5 kg

550 mm 22,6 kg

100 mm 4,1 kg
FRACC.

3174
Mat = C45 templado
Max T/m = 50

500 mm 21,0 kg

550 mm 23,1 kg

100 mm 4,2 kg
FRACC.

Espesor =
Max. 1,5 mm acero dulce

Espesor =
Max. 1,5 mm acero dulce

HERRAMIENTAS DE APLASTADO



1252
Mat = C45 templado
Max T/m = 80

500 mm 13,0 kg

550 mm 13,3 kg

100 mm 2,6 kg
FRACC.

3157
Mat = C45 templado
Max T/m = 50

500 mm 18,7 kg

550 mm 20,6 kg

100 mm 3,7 kg
FRACC.

Espesor =
Max. 1,2 mm acero dulce

HERRAMIENTAS DE APLASTADO
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